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Numarast . BMAK?257 - CNC Torna teknolojisi Uzaktan Egitim Ara (Vize) Siavi Sorulari
Imza
SORULAR

Aciklama: Ogrenci numarasinin son hanesi (1,3,5,7 ve 9) olan dgrenciler 1. 3. 5. ve 7. sorular1, dgrenci numarasinin son hanesi (0,2,4,6 ve 8) olan dgrenciler 2. 4. 6. ve 7. sorulart
cozeceklerdir. Sorularm Céziimleri; Ogrenci NO, Ad-Soyad ve imzasinin bulundugu Beyaz A4 kagidina, kursun kalem kullanilarak ¢oziilecektir. Daha sonra bu A4 kagitlar1 herhangi bir
mobil tarayic1 (Cam Scanner, Adobe Scan, Tiny Scan vb.) program kullanilarak tek bir dokiiman olarak pdf. formatinda “Uzaktan Egitim ALMS Sistemine” yiikleyeceklerdir. Ornegin
cevaplarmiz 5 sayfa tutuyorsa, bu 5 sayfanin yer aldig1 tek pdf. dokiimani olarak yiikleyiniz. “Sisteme tek dokiiman olarak yiiklenmeyen cevaplar degerlendirilmeyecektir.”

Soru 1. CNC torna tezgahinda sekilde goriildiigii gibi L1 & L2 uzunluklarina ve rl & r2 yarigaplarina sahip silindirik
parcalar islenecektir. L1 = 10 inch ve L2 = 5 inch olup, 1. Silindirik par¢anm hacmi (Vi) = 282,7433 inch® ve 2.
Silindirik pargamn hacmi (V;) = 62,8318 inch®dir. Kullamlacak Kesici takimin kesme hiz1 V; = 850 SFM olduguna
gore; (1 foot = 0,3048 m),

A)- 1. Parga islenirken tezgaha verilmesi gereken devir sayisim hesaplayimiz? (15 Puan)

B)- 2. Parga islenirken tezgaha verilmesi gereken devir sayisin1 hesaplayimiz? (15 Puan)

Soru 2. CNC torna tezgahinda sekilde gortldiigii gibi L1 & L2 uzunluklarina ve r1 & r2 yarigaplarina sahip silindirik
parcalar islenecektir. L1 = 20 inch ve L2 = 10 inch olup, 1. Silindirik pargamin hacmi (V1) = 565,4866 inch® ve 2.
Silindirik parganin hacmi (V) = 125,6636 inch®’dir. Kullanilacak Kesici takimm kesme hiz1 V¢ = 950 SFM olduguna
gore; (1 foot = 0,3048 m),

A)- 1. Par¢a islenirken tezgaha verilmesi gereken devir sayisini hesaplayiniz? (15 Puan)

B)- 2. Parga isglenirken tezgiha verilmesi gereken devir sayisin1 hesaplayiniz? (15 Puan)
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Soru 3. CNC Torna program yaziminda yaygin olarak kullanilan program kodlarinin anlamlarini karsisinda verilen bosluklara yaziniz? (15 Puan)

G98
MO03
G50
GO0
G02

Soru 4. CNC Torna program yaziminda yaygin olarak kullanilan program kodlarinin anlamlarini karsisinda verilen bosluklara yaziniz? (15 Puan)

G99
M04
G96
GO01
GO03

Soru 5. Asagidaki sekil lizerinde verilen 5 noktayr mutlak (absolute) ve eklemeli (incremental) koordinat olarak verilen tabloda 6l¢iilendiriniz? (15 Puan)
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Soru 6. Asagidaki sekil iizerinde verilen 5 noktayr mutlak (absolute) ve eklemeli (incremental) koordinat olarak verilen tabloda 6lgiilendiriniz? (15 Puan)
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Soru 7. R4 yarigapina sahip silindirik bir parca sekilde goriildiigii formda CNC Torna tezgahinda tornalanacaktir. R1, Rz, Rz ve Rs ayrica Z1, Zy, Z3 ve Z4 degerlerini kendiniz belirleyerek bu
pargay1 giivenli bir sekilde tornalamak igin gerekli tim G kodlar1 ve M kodlarini ¢ikariniz? (Derste anlatilan veya ders notlarinda yer alan ayni degerler secildigi takdirde cevabiniz
degerlendirilmeyecektir) (40 Puan)
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